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หลักการและเหตุผล 
 ในปัจจุบันเคร่ืองจักรได้กลายเป็นส่วนประกอบที่สำคัญในการผลิต  ถูกทำให้เป็นระบบ
อัตโนมัติ มีความซับซ้อนมากยิ่งขึ้น   และโดยมากแล้วปริมาณของเคร่ืองจักรจะมากกว่าจำนวน
ของพนักงานซ่อมบำรุง   ถ้าบริษัทขาดการจัดทำระบบบำรุงรักษาเคร่ืองจักรที่ดีจะทำให้
เคร่ืองจักรมีการขัดข้องเสียหายบ่อย  เคร่ืองจักรเดินได้ไม่เต็มประสิทธิภาพ  ส่งผลต่อคุณภาพ 
ต้นทุนการผลิต และการส่งมอบสินค้า 
             การบำรุงรักษาเชิงวางแผน (Planned Maintenance)  เป็นกิจกรรมหลักที่สำคัญ
กิจกรรมหน่ึงของ TPM ซ่ึงมีแนวคิดในการสร้างระบบบำรุงรักษาที่มีประสิทธิภาพตลอดช่วงอายุ
ของเคร่ืองจักร เพื่อให้เคร่ืองจักรทำงานได้อย่างมีประสิทธิภาพสูงสุด  โดยมีเป้าหมายหลักคือ การ
เสียหายของเคร่ืองจักรเป็นศูนย์ (Zero Failure) 

วัตถุประสงค์ 
1. ตระหนักถึงความสำคัญของการบำรุงรักษาที่จะสง่ผลกระทบต่อสถานประกอบการทั้งในดา้น

คุณภาพ ต้นทุน และการสง่มอบ 
2. เข้าใจหลักการของ TPM และความสำคัญของการบำรงุรักษาเชงิวางแผน 
3. สามารถนำความรู้เร่ืองการบำรุงรักษาเชงิวางแผนกลับไปประยกุต์ใช้ได้ในองค์กร 

หัวข้อฝึกอบรม 
1. แนวคิด และ หลักการของ TPM 
2. แนวทางการทำให้เคร่ืองจักรขดัข้องเป็นศูนย ์
3. ระบบการบำรุงรักษาเชงิวางแผน (Planned Maintenance) และความสัมพันธ์กับ 

Autonomous Maintenance 
4. ขั้นตอนการดำเนินกิจกรรม Planned Maintenance  
 
วิธีการฝึกอบรม 

การบรรยาย  กรณีตัวอยา่ง (Case Study) และฝึกปฏิบตัิ (Workshop) 

คุณสมบัติผู้เข้าอบรม 
• พนักงานที่เก่ียวข้องกับการซ่อมบำรุงเคร่ืองจักร 
• ผู้ที่ต้องการจะเพิ่มประสิทธิภาพของการบำรุงรักษาในองค์กร 

จำนวนผู้เข้าอบรม     30 คน  

กำหนดการอบรม 
เวลา กิจกรรม 

9:00 – 12:00 • แนวคิด และ หลักการของ TPM 
• แนวทางการทำให้เคร่ืองจักรขดัข้องเป็นศูนย ์
• ระบบการบำรุงรักษาเชงิวางแผน (Planned Maintenance) 
• ความสัมพันธ์ระหว่าง Planned Maintenance กับ 

Autonomous Maintenance  
13:00 – 16:00 

 
• ขั้นตอนดำเนินการ Planned Maintenance  

- ตัวชี้วดัของระบบการบำรุงรักษา 
- การประเมินเคร่ืองจักรและสภาพปญัหา 
- การแก้ไขปรับปรุงจุดบกพร่อง 
- การจัดทำระบบและวางแผนบำรงุรักษา 
- Workshop การวางแผน PM เคร่ืองจักร 

พักทานอาหารว่าง และเคร่ืองดื่ม เวลา 10.30 – 10.45 น. และ 14.30 – 14.45 น. 
พักทานอาหารกลางวัน  เวลา 12.00-13.00 น. 

อุปกรณ์ประกอบการอบรม 
  รายการ 

1. เคร่ือง LCD PROJECTOR     1  เคร่ือง  
2. กระดานไวท์บอร์ด หรือ FLIP CHART และปากกาเคมี 
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ราคาค่าบริการ 
• วันจันทร์ – ศุกร์    ราคาวันละ  30,000  บาท 
• วันเสาร์ – อาทติย ์ และวันหยดุนักขัตฤกษ ์ ราคาวันละ  37,500  บาท 

 
หมายเหตุ :  

• ราคาน้ีไม่รวมค่าเดินทาง  ค่าทีพ่ัก(ถ้ามี)  และยงัไม่รวมค่าภาษีมูลค่าเพิ่ม  VAT 7 % 
• สถาบันได้รับยกเว้นการหักภาษ ีณ ที่จ่าย  3% 
• สถาบันจัดเตรียมเอกสารประกอบการอบรมตามจำนวนผู้เขา้ร่วมที่ระบุในเอกสารเสนอ

งาน 

*** ค่าใช้จ่ายในการฝกึอบรมสามารถลดหย่อนภาษีเงินได ้
          ตามประกาศ พ.ร.บ. ส่งเสริมพัฒนาฝีมือแรงงาน ***        
 


